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Remont armatury kottowej
1 Remont armatury na kolektorze odpowietrzern 01LCL30BR510
1.1 |zawory odcinajace - NORI 320 ZXSV DN25 PN250
1.1.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkédw w warstwie izolacyjnej szt 10
1.1.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 10
1.1.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 10
1.1.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 10
1.1.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 10
1.1.6 |wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 10
1.1.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 10
1.1.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 10
1.1.9 |Montaz, ruch prébny szt 10
1.1.10 |Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 10
2 Remont armatury na kolektorze odwodnien 01LCL22BR520
2.1 |zawory odcinajgce - NORI 320 ZXSV DN25 PN250
2.1.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 10
2.1.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 10
2.1.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 10
2.1.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 10
2.1.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 10
2.1.6 |wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 10
2.1.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 10
2.1.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 10
2.1.9 [Montaz, ruch prébny szt 10
2.1.10 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 10
3 Remont armatury na kolektorze odwodnien 01LCL21BR510
3.1 |Zawory odcinajgce - NORI 320 ZXSV DN25 PN250
3.1.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 5
3.1.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 5
3.1.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 5
3.1.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 5
3.1.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 5
3.1.6 |Wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 5
3.1.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 5
3.1.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 5
3.1.9 [Montaz, ruch préobny szt 5
3.1.10 |Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 5
4 Remont armatury na kolektorze odwodnien 01LCL20BR510
4.1 Zawory odcinajace - NORI 320 ZXSV DN50 PN250
4.1.1 [Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkow w warstwie izolacyjnej szt 6
4.1.2 [Roztozenie na czesci sktadowe szt 6
4.1.3 [Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 6
4.1.4 [Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 6
4.1.5 [Docieranie koncowe powierzchni uszczelniajgcych szt 6
4.1.6 [Wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 6
4.1.7 [Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 6
4.1.8 [Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 6
4.1.9 [Montaz, ruch prébny szt 6
4.1.10 [Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 6
5 Remont armatury na instalacji wtryskow
5.1 Zawory odcinajgce - NORI 500 ZXSV DN50 PN250 01LAE10AA001, 01LAE10AA002,

01LAE20AA001, 01LAE20AA002, 01LAE30AA001, 01LAE30AA002




5.1.1 |Demontazi montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 6
5.1.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 6
5.1.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 6
5.1.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 6
5.1.5 |Docieranie koicowe powierzchni uszczelniajgcych szt 6
5.1.6 |Wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 6
5.1.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 6
5.1.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 6
5.1.9 |Montaz, ruch préobny szt 6
5.1.10 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 6
52 zawory regulacyjne - FISHER HPS DN50 PN250 01LAE10AA450, 01LAE20AA450,
01LAE30AA450
5.2.1 |[Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 3
5.2.2 |Demontaz i montaz napedu szt 3
5.2.3 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 3
5.2.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 3
5.2.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 3
5.2.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 3
5.2.7 |wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 3
5.2.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 3
5.2.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 3
5.2.10 |Montaz, ruch prébny szt 3
5.2.11 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 3
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku z
5.2.12 |pomiarem cis$nienia, ustawienie pozycji kraricowych, przeprowadzenie testow szt 3
funkcjonalnych, wykonanie sprawozdania
5.3 |Zawor regulacyjny LAEO9AA110 DN80 PN250
5.3.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
5.3.2 |Demontaz i montaz napedu szt 1
5.3.3 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 1
5.3.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
5.3.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
5.3.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
5.3.7 |wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 1
5.3.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
5.3.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
5.3.10 |Montaz, ruch prébny szt 1
5.3.11 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
5.3.12 |ustawienie pozycji kraricowych, przeprowadzenie testéw funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
6 Remont armatury na instalacji parowych zdmuchiwaczy popiotu
6.1 Zawor na inst. kondensatu z parowych zdmuchiwaczy popiotu, strona lewa
01HCB01AA110, zawor z napedem elektrycznym Nori 320 ZXSV DN50 PN250 T=435°C
6.1.1 |Demontazi montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
6.1.2 |Demontaz i montaz napedu szt 1
6.1.3 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 1
6.1.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
6.1.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.1.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.1.7 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
6.1.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
6.1.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
6.1.10 |Montaz, ruch prébny szt 1
6.1.11 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
6.1.12 |ustawienie pozycji krarncowych, przeprowadzenie testow funkcjonalnych, wykonanie szt 1

sprawozdania




Zawor odcinajacy reczny na instalacji pary do zasilania zdmuchiwaczy KSB typ: AKGS-A

6.2 DN80 PN250 T=435°C KKS: 01HCBO1AA010
6.2.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
6.2.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 1
6.2.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
6.2.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.2.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.2.6 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
6.2.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
6.2.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
6.2.9 |Montaz, ruch probny szt 1
6.2.10 |regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
6.3 Zawor odcinajacy z napedem elektrycznym na instalacji pary do zasilania zdmuchiwaczy
KSB typ: AKGS-A DN80 PN250 T=435°C KKS:01HCB10AA110
6.3.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
6.3.2 |Demontaz i montaz napedu szt 1
6.3.3 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 1
6.3.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
6.3.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.3.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.3.7 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
6.3.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
6.3.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
6.3.10 |Montaz, ruch prébny szt 1
6.3.11 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
6.3.12 |ustawienie pozycji krarncowych, przeprowadzenie testow funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
Zawor na inst. kondensatu z parowych zdmuchiwaczy popiotu, strona prawa
6.4 |KKS:HCB20AA110, zawor z napedem elektrycznym KSB Nori 320 ZXSV DN50 PN250
T=435°C
6.4.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
6.4.2 |Demontaz i montaz napedu szt 1
6.4.3 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 1
6.4.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
6.4.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.4.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.4.7 |wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 1
6.4.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
6.4.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
6.4.10 |Montaz, ruch prébny szt 1
6.4.11 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
6.4.12 |ustawienie pozycji krarncowych, przeprowadzenie testow funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
6.5 Zawor regulacyjny na instalacji pary do zasilania zdmuchiwaczy - FISHER HPT 667-45
DN50 PN250 T=435°C KKS:01HCB01AA450
6.5.1 [Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
6.5.2 |Demontaz i montaz napedu szt 1
6.5.3 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 1
6.5.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
6.5.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.5.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
6.5.7 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
6.5.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
6.5.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
6.5.10 |Montaz, ruch prébny szt 1
6.5.11 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku z
6.5.12 |pomiarem cisnienia, ustawienie pozycji kraricowych, przeprowadzenie testow szt 1
funkcjonalnych, wykonanie sprawozdania
7 Remont armatury na instalacji odsalania i odmulania
71 Zawor katowy z silnikiem elektrycznym na instalacji odmulania z walczaka Nori 500

ZJSVA DN50 - 01LCQ10AA110




7.1.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
7.1.2 |Demontaz i montaz napedu szt 1
7.1.3 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 1
7.1.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
7.1.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
7.1.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
7.1.7 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
7.1.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
7.1.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
7.1.10 |Montaz, ruch prébny szt 1
7.1.11 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
7.1.12 |ustawienie pozycji kraricowych, przeprowadzenie testéw funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
7.2 |Zawor odcinajacy reczny - odmulanie z walczaka DN50 LCQ10AA010
7.2.1 |[Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
7.2.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 1
7.2.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
7.2.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
7.2.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
7.2.6 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
7.2.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
7.2.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
7.2.9 |Montaz, ruch probny szt 1
7.2.10 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
8 Remont armatury na instalacji wody zasilajgcej
8.1 [Zawdr regulacyjny wody zasilajgcej do kotta Fisher DN 150 PN 250, KKS:LAB30AA401
8.1.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
8.1.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 1
8.1.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
8.1.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
8.1.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
8.1.6 |Wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
8.1.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
8.1.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
8.1.9 |Montaz, ruch prébny szt 1
8.1.10 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
8.1.11 |ustawienie pozycji kranncowych, przeprowadzenie testow funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
8.2 |Zawor odcinajacy DN200 PN320 KKS: LAB30AA103, LAB30AA104, LAB30AA105
8.2.1 |[Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 3
8.2.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 3
8.2.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 3
8.2.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 3
8.2.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 3
8.2.6 |Wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 3
8.2.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 3
8.2.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 3
8.2.9 |Montaz, ruch probny szt 3
8.2.10 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 3
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
8.2.11 |ustawienie pozycji krarncowych, przeprowadzenie testow funkcjonalnych, wykonanie szt 3
sprawozdania
8.3 [Zawdr odcinajacy DN25 PN250
8.3.1 |Demontazi montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 4
8.3.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 4
8.3.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 4
8.3.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 4
8.3.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 4
8.3.6 |Wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 4




8.3.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 4
8.3.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 4
8.3.9 |Montaz, ruch préobny szt 4
8.3.10 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 4
8.4 [Zawdr odcinajacy DN15 PN250
8.4.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 4
8.4.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 4
8.4.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 4
8.4.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 4
8.4.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 4
8.4.6 |Wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 4
8.4.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 4
8.4.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 4
8.4.9 |Montaz, ruch probny szt 4
8.4.10 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 4
9 Remont armatury na instalacji pary swiezej
9.1 Gtéwna zasuwa parowa Sempell GA251.6013 DN300 PN250 T=540°C
KKS:01LBA10AA101
9.1.1 |Demontazi montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
9.1.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 1
9.1.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
9.1.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
9.1.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
9.1.6 |Wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 1
9.1.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
9.1.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
9.1.9 |Montaz, ruch préobny szt 1
9.1.10 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
9.1.12 |ustawienie pozycji kraricowych, przeprowadzenie testéw funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
9.2 Zawor z napedem Sempell VANESSA VA500.30 DN250 PN320 T=540°C,
KKS:01LBA10AA101
9.2.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 1
9.2.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 1
9.2.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
9.2.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
9.2.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
9.2.6 |Wymiana uszczelnien dfawnicy, przepakowanie szt 1
9.2.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
9.2.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
9.2.9 |Montaz, ruch préobny szt 1
9.2.10 |Regulacja uszczelnienia na dfawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
9.2.11 |ustawienie pozycji kraricowych, przeprowadzenie testéw funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
10 Remont armatury na instalacji rozruchowej kotta
10.1 |Zasuwa odcinajaca Sempell GA251.6013 DN150 PN250 T=540°C KKS:LBH10AA101
10.1.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkow w warstwie izolacyjnej szt 1
10.1.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 1
10.1.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
10.1.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
10.1.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
10.1.6 |Wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
10.1.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
10.1.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
10.1.9 [Montaz, ruch prébny szt 1
10.1.10 |Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
10.1.11 |ustawienie pozycji krarncowych, przeprowadzenie testdéw funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
10.2 Zawo6r wydmuchowy pary do ttumika Fisher EHAD DN150 PN250 T=540°C

KKS:LBH10AA401




10.2.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkow w warstwie izolacyjnej szt 1
10.2.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 1
10.2.3 |Wymiana siedzenia zaworu - materiat dostarczy Zamawiajacy kpl 1
10.2.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
10.2.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
10.2.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
10.2.7 |Wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
10.2.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
10.2.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
10.2.10 |Montaz, ruch prébny szt 1
10.2.11 |Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
10.2.12 |ustawienie pozycji kraricowych, przeprowadzenie testéw funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
11 Remont armatury walczaka
11.1 |Zawor odcinajacy z sitownikiem HAD11AA110 DN50 PN250 typ: Nori 500 ZXSV
11.1.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkdw w warstwie izolacyjnej szt 1
11.1.2 |Roztozenie na czesci sktadowe szt 1
11.1.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
11.1.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajacych szt 1
11.1.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
11.1.6 |Wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
11.1.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
11.1.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
11.1.9 [Montaz, ruch prébny szt 1
11.1.10 |Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 1
Remont napedu, zakup i wymiana uszczelnien, sprawdzenie napedu na stanowisku,
11.1.11 |ustawienie pozycji krancowych, przeprowadzenie testdéw funkcjonalnych, wykonanie szt 1
sprawozdania
12 Remont zawordow bezpieczenstwa
Przeglad instalacji zaworow bezpieczeristwa Sempell kotta CFB FOSTER WHEELER nr
12.1 6526/38623 oraz nastawa zawordéw. Zainstalowane zawory — Sempell seria S:
fabr.70036255-0100 (Dw 80/100) 12,7 MPa oraz nr fabr.70036255-0200 (Dw 150/200)
12,8 MPa.Skrzynka sterownicza STE 5
1. Etap pierwszy
a) demontaz gérnych zespotéw zaworéw,
b) czyszczenie,
c) ocena stanu poszczegdlnych elementdéw (grzybdw, siedlisk, wrzecion, sprezyn),
d) badania nieniszczgce siedlisk i grzybow,
e) docieranie powierzchni uszczelniajacych,
1211 f) montaz za.w.oréw,. ) kpl 1
g) demontaz sitownikdéw pneumatycznych,
h) ocena stanu elementéw sitownikdéw,
i) dostawa i wymiana uszczelnien sitownikdw,
j) montaz sitownikdw,
k) przeglad skrzynki sterowniczej
1) wszelkie niezbedne prace przygotowawcze i towarzyszace,
m) dostarczenie sprawozdania z przeprowadzonvch prac
Etap drugi (w czasie pracy bloku)
a) nastawa poczatkdéw otwarcia zaworow z udziatem inspektora UDT (koszt czynnosci
12.1.2 |inspektora po stronie Zamawiajgcego) kpl 1
b) kontrola nastawy urzgdzenia sterujacego,
c) dostarczenie protokotu z nastaw zawordow.
13 Remont armatury na kottown szczytowo-rezerwowej
13.1 |Zawory odcinajgce - DN15 PN40
13.1.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkéw w warstwie izolacyjnej szt 29
13.1.2 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 29
13.1.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 29
13.1.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 29
13.1.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 29
13.1.6 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 29
13.1.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 29
13.1.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 29
13.1.9 |Montaz, ruch prébny szt 29




13.1.10 |Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 29
13.2 |Zawory odcinajace - DN25 PN40
13.2.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkdéw w warstwie izolacyjnej szt 22
13.2.2 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 22
13.2.3 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 22
13.2.4 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajacych szt 22
13.2.5 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 22
13.2.6 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 22
13.2.7 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 22
13.2.8 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 22
13.2.9 [Montaz, ruch prébny szt 22
13.2.10 |Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 22
13.3 |Zawory odcinajace - DN50 PN40
13.3.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkow w warstwie izolacyjnej szt 3
13.3.2 Demontaz i montaz po zakorczeniu prac, ustawienie pozycji kraricowych, - 3
przeprowadzenie testéw funkcjonalnych
13.3.3 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 3
13.3.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 3
13.3.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajacych szt 3
13.3.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 3
13.3.7 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 3
13.3.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 3
13.3.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 3
13.3.10 |Montaz, ruch prébny szt 3
13.3.11 |Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 3
13.4 |Przepustnica regulacyjna kotnierzowa DN300 PN40- NDH10AA401
13.4.1 |Demontaz i montaz izolacji - odtworzenie, uzupetnienie ubytkdw w warstwie izolacyjnej szt 1
13.4.2 Demontaz napedu, montaz po zakoriczeniu prac, ustawienie pozycji kraricowych, oot 1
przeprowadzenie testéw funkcjonalnych
13.4.3 |Roztozenie na czesci sktadowe, transport na warsztat szt 1
13.4.4 |Czyszczenie korpusu zaworu oraz czesci sktadowych szt 1
13.4.5 |Docieranie wstepne powierzchni uszczelniajgcych szt 1
13.4.6 |Docieranie koricowe powierzchni uszczelniajgcych szt 1
13.4.7 |wymiana uszczelnien dtawnicy, przepakowanie szt 1
13.4.8 |Polerowanie wrzeciona, sprawdzenie geometrii, ewentualne prostowanie szt 1
13.4.9 |Smarowanie oraz czesci ruchomych zaworu szt 1
13.4.10 |Montaz, ruch probny szt 1
13.4.11 |Regulacja uszczelnienia na dtawiku zaworu szt 1

SUMA 0,00 zt

Uwagi:

1. W zakres remontu, nalezy uwzgledni¢ wykonanie uszczelek (dostarcza wykonawca), smarowanie czesci ruchomych, wykonanie niezbednej obrébki
2. W zakresie prac nalezy uwzglednié réwniez:

3. Wykonawca sporzadzi i dostarczy sprawozdanie z remontu armatury (w tym wyniki badan, szczegétowe informacje o operacjach wykonanych przy
4. Po wykonania prac na danym urzadzeniu lub instalacji Wykonawca dostarczy protokét przekazania lub dokona wpisu w Dzienniku Dyzurnego

5. Wyremontowana lub przegladnieta armatura musi by¢ zabezpieczona antykorozyjnie farbg koloru: srebrnego wysoko temp.

6.Wymagana DYSPOZYCYJNOSC wyremontowanej armatury- dopuszcza sie post6j nie dtuzszy niz 7 dni w skali catego okresu gwarancyjnego.
7.Zamawiajacy dopuszcza obrébke powierzchni maszynowo, dla powierzchni ptaskich i ptasko-réwnolegtych, docierane na docierarkach jedno- i

8. Obrdbka wygtadzajgca — Zamawiajgcy dopuszcza obrdbke powierzchni maszynowo, dla powierzchni ptaskich i ptasko-réwnolegtych, docierane na
9. Zamawiajacy nie udostepnia sprzetu Wykonawcy.

10. Remonty urzadzen nalezy przeprowadzic¢ zgodnie z zapisami z DTR

11. Materiaty niezbedne do wykonania w/w zadan dostarczy Wykonawca,




